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BESCHREmUNG 



Lampe und Verfahren zu deren Herstellung 

Die Erfindung betrifft eine Lampe und ein Verfehren zur Herstellung einer Lampe so- 
wie einen Scheinwerfer. 

5 

Bekannte Lampen, insbesondere aus dem Automobilbereich, umfassen einen Sockel 
und einen darin befestigten BfennerflDer Brenner umfesst als eigentliches Kchterzeu- 
gendes Element ein Brennelement Im Automobilbereich sind neben herkommlichen 
Gluhlampen (mit einer Gluhwendel als Brennelement) auch Entladungslampen bekannt, 
10 bei denen ein Lichtb ogen im Entladung sgef aB das Brennelement bildet. 

Von grofier Wichtigkeit insbesondere fiir im Automobilbereich verwendete Lampen ist 
eine exakte Ausrichtung der Lampe und damit eine senaue Lase des Brennelements in 
einem Scheinwerfer. Insbesondere bei der Verwendung von heutigen Freiflachen- 

1 5 Reflektoren muss sich das lichterzeugende Element exakt an der richtigen Position be- 

finden. Zur Positionierung in einem Scheinwerfer weisen Lampen Positions-Referenz 

Elemente auf. Bei bekannten Entladungslampen und Gluhlampen umfassen die Positi- 
ons-Referenz-Elemente drei Erhebungen auf einem Flansch des Sockels. Diese Positi- 
ons-Referenz-Elemente weisen obere Auflageflachen auf, mit denen die Lampe an einer 

20 Reflektorreferenz positioniert wird. 

Um eine exakte Ausrichtung des Brenrielements relativ zu den Auflageflachen der Posi^_ 
tions-Referenz-Elemente zu erreichen ist es bei der Herstellung von Lampen bekannt, 
den Brenner zunachst innerhalb des Sockels zu richten, bevor er an diesem befestigt 
25 wird. Fur die richfbare Au&ahme eines Brenners an einem Sockel sind aber relativ auf- 
wendige Verbindungen notwendig. Der eigentliche Richtschritt selbst stellt einen weite- 
ren erheblichen Aufwand dar. 
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Ih der EP-A-434 155 ist eine JUz-j<rontlampe gezeigt. Der Sockel umfasst Reterenz- 
Elemente zur Positionierung in einem Reflektor. Ein Brenner ist mit einem HaltegKed 
verbunden, das teleskopisch mit einem Verbindungsglied gekoppelt ist. So kann der 
Brenner relativ zu den Referenzelementen des Sockels ausgerichtet werden. 
5 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Lampe, einen Scheinwerfer und ein Verfahren zur 
Herstellung einer Lampe vorzuschlagen, wobei trotz einfochen Aufbaus eine exakte 
Ausrichtung des Brennelements moglich ist. 

10 Diese Auigabe wird gelost durch eine Lampe nach Anspruch 1, einen Scheinwerfer 
nach Anspruch 5 und ein Verfahren nach Anspruch 6. Abhangige Anspruche beziehen 
sich auf vorteilhafle Ausfuhrungsformen der Erfindung. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen, dass an den Positions-Referenz-Elementen durch Be- 
1 5 arbeitung oder bleibende Verformung Auflageflachen so gebildet sind, dass sie eine 
vorgegebene Lage zum Brennelement aufweisen. Die Besonderheit gegenuber bekann- 
ten Lampen besteht damit darin, dass die exakte Ausrichtung des Brennelements relativ 
zu den Referenz-Elementen (Anlageflachen) nicht oder zumindest nicht ausschliefilich 
durch ein Richten des Brenners gegenuber dem Sockel erfolgt. Sondem am Sockel 
20 selbst sind die PosMons-Referenz-Elemente so bearbeitet oder bleibend verformt, dass 
sich das Brennelement in exakter Lage zu ihnen befindet. 

Entsprechend ist die Herstellung einer solchen Lampe moglich, indem zunachst der 
Brenner fest in dem Sockel befestigt wird, bspw. durch Einkleben, Einschmelzen, Ein- 
25 rasten oder Einspritzen. Nach Befestigung des Brenners erfolgt das Richten der Lampe, 
indem die Lage des Brennelements relativ zu den Positions-Referenz-Elementen ermit- 
telt wird und dann eine Bearbeitung dieser Elemente so erfolgt, dass die vorgegebene 
Ausrichtung hergestellt wird. 
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Eme^emfige Lampe kann seHreinlac li auigebaut sein. Eme ko nqJmerte, nchtbare 
Auihahme des Brenners in dem Sockel ist nicht mehr erforderlich. Besonders bei 
Brennelementen, die in mehr als 3 Achsen ausgeriehtet werden, wird der Aufbau erheb- 
lich vereinfecht Auch das HersteUungsverfahren vereinfacht sich erheblich. Es kann 
5 bspw. dutch einfeches, gezieltes AbfiSsen von Kunststoflhocken oder plastisches Ver- 

fomien V ° n Me ^^en entsprechend der vorangegangenen Messung eine exakt aus- 

gerichtetel^n^ehergesteUt werden. "" '"" ~ 

Diese Vorteile machen sich bei der Serienproduktion einer Vielzahl von Lampen be- 
10 senders bemerkbar. Lmerhalb einer Serie werden verschiedene Lampen jeweils aus 

jgtojjhmSod^ond Brennelem enten hergesteUt. Geringe, nicht zu vermeidende Tole- 

ranzen beim Zusammenfugen werden durch enteprechende Bearbeitung der Referenz- " 
Elemente ausgegbehen. Innerhalb der Serie werden sich die Lampen daher bezuglich 
der Form der Referenz-Elemente unterscheiden. Bei Einbau in einen Reflektor ist aber 
bei alien Lampen das hchterzeugende Element (Gluhwendel, Lichtbogen) am selben Ort 
angeordnet. 
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Bevorzugt wird, dass der Sockel mindestens teilweise aus Kunststoffbesteht und in 
einem Spritzgussverfehren hergesteUt wird. Der Brenner kann dann bspw. auch direkt in 
0 den Sockel eingespritzt werden. 

Alternate kann der Sockel auch mindestens teilweise aus Metall bestehen. Wenn bspw. 
_die Referenz-Elemente aus Metall bestehen, kann die Justege durch plastisches Umfor- 
men der Referenzen erfolgen. 



GemaB einer Weiterbildung der Erfindung bestehen die Positions-Referenz-Elemente 
aus Kunststoff. Die Anlageflachen kSnnen dann durch abtragende Bearbeitung, bspw 
Abfrasen oder Abschmelzen gebildet werden. Besonders bevorzugt wird, dass der So- 
ckel mit den Positions-Referenz-Elementen einteilig gebildet ist 
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- EI ist bevorzugt, dass^erBfenner uhldsbar und ohne RicEfinogiicnKeit in dem SudceT ' 
befestigt ist Der Sockel weistbevorzugt einen Flansch auf, aus dem die Positions- 
Referenz-Elemente herausstehen. Bspw. fur Madungslampen kann es sich urn drei 
Kunststoffnocken handeln. Diese Kunstetofmocken werden zunachst zu groB erstellt 
unddann-je nach Lage des im Sockel befestigten Brenners - teilweise wieder abgelra- 
gen. 

Der erfindungsgemaBe Scheinwerfer umfasst eine Lampe und einen Reflektor. Hierbei 
ist die Lampe so in dem Reflektor angebracht, dass sich das Brennelement innerhalb des 
Reflektors befindet Die Lampe ist durch Auflage mindestens an ihren Auflageflachen 
am Reflektor positioniert. 

Nachfolgend wird eine Ausfuhrungsform der Erfindung anhand von Zeichnungen naher 
beschrieben. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Lampe; 

Fig. 2 eine Frontansichtder Lampe aus Fig. 1; - 
Fig. 3a eine Seitenansicht eines Teils der Lampe aus Fig. 1 vor der Bearbeitung; 
Fig. 3b eine Seitenansicht eines Teils der Lampe aus Fig. 1 nach der Bearbeitung. 

In Fig. 1 ist in Seitenansicht eine Lampe 10 dargestellt. Es handelt sich urn eine Kfe- 
Entladungslampe mit einem Brenner 1 2, der in einem Kunststoffcockel 14 befestigt ist. 
Der Brenner 12 umfasst als eigentlich Uchterzeugendes Element ein EnuadungsgefaB L. 

Der Sockel 14 ist, wie aus Fig. 2 ersichtiich, von im wesenflichen rundem Querschnitt. 
Er umfasst einen Sockelkorper 16 mit einem daraus seiflichvorstehenden Flansch 18. 
Auf der Oberseite 20 des Flansches 18 sind drei Referenz-Elemente 22a, 22b, 22c aus- 
gebildet ZusatzUch sind, wie aus Fig. 2 ersichtUch, im Sockelflansch noch weitere Re- 
ferenz-Elemente 23, 24 zur Verdrehsicherung urn die Lampenlangsachse sowie zu Ver- 
30 schlusselungszwecken vorgesehen. Die Referenz-Elemente 22a, 22b, 22c sind aus 
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" "*» luWi "S imi uem ^est des Sockels 14 i m Spritzgussverl a hren geb HaeTDie" 

Referenz-Elemente sind als kleine, saulenfoimige Vorsprunge aufder Oberflache 20 
des Flansches 18 angeordnet. Bei dem in Fig. 1 gezeigten Rohling der Lampe weisen sie 
eine Hohe von mehreren MiHimetern, bspw. 0,2 - 3 mm bevorzugt ca. 2 mm, auf. 
5 • ' 

Der Brenner 12 besteht aus Glas, Keramik oder Quarz und ist im Sockel 14 aufgenom- 
^DerT^eFl^ 

verbundeh. Je nacEgewunschter Ausffihrtmgkaim der Breimer 12 direkt^^ der Her- 
stellung des Sockels 14 im Spritzgussverfahren mit eingespritzt werden, oder der Bren- 
10 ner 12 kann in eine obere Ofihung des Sockels 14 eingesteckt und dort fixiert werden 
_bspw. durch Vemieten, Veischmelzen oder Verkleben. Ebe nso ist es denkbar , dass am 
Brenner 12 eine MetaUmanschette befestigt wird, die mit entsprechenden Haltelasche7~ 
des Sockels 14 (nicht gezeigt) verschweiBt wird. 
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Die Herstellung der Lampe 10 erfolgt in der Weise, dass zunachst unabhangig vonein- 
ander Sockel 14 und Brenner 12 hergestellt werden. Der Brenner 12 wird dann m den 
SockeU4 eingebrachtund dort wie oben erwalmt befestigt. Obwohl die Fertigung-mit 
hoher Pmzision erfolg^ muss nach Zusammenfugen von Brenner 12 und Sockel 14 die 
Lage des hchterzeugenden Elements L relativ zu den Auflageflachen (obere Enden der 
Referenz-Elemente 22a 5 22b, 22c) tiberpruft werden. Bei einer spateren Montage der 
Lampe 10 in einem Reflektor (nicht dargestellt) Kegt der Sockel 14 mit diesen drei Auf- 
lageflachen am Reflektorgehause an. Die drei Auflageflachen sind somit fur die Positi- 
onierung derLampe in _3_ Achsen in dem Reflektor mafigebhch. 

25 Urn eine exakte Positionierung des lichterzeugenden Elements L in einem Reflektor zu 
erreichen, ist die Lage des Elementes L relativ zu den drei Auflageflachen fest vorgege- 
ben. Die tatsachhche Lage wird durch Messung uberpriift. Entspricht die tetsSchhche 
Lage der vorgegebenen Lage innerhalb festgelegter Toleranzen, so kann die Lampe in 
diesem Zustand belassen werden. 

30 
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Die Messung und Ausnchtung der Lampe k ahn veischiedene Achsen betreffen. im vor- 
liegenden Beispiel werden 3 Achsen betrachtet, namlich die Kipp-Position der Lampe 
(2 Achsen) und die Verscbiebeposition aufder Langsachse. Je nach Anwendung kann 
einPdchtenauchmehralsdiese3 Achsen bebreffen und bspw. eine Verschiebung quer 
zur Langsachse (weitere 2 Achsen) oder eine Drehung urn die Langsachse berucksichti- 
gen. Dies ist zwar beim gezeigten Beispiel nicht vorgesehen, kann aber in gleicher Wei- 
se erreicht werden, indem entsprechende Referenz-Elemente (bspw. ffir die Drehung des 
Referenz-Elements 23) vorgesehen und ggf. bearbeitet werden, urn die entsprechende 
Lage zu erreichen. 

Bei der Herstellung des Soc kels 14 wer den die Referenz-Elemente 22a, 22b, 22c_gezielt 
etwas zu groB gefertigt" Daher wird das Ergebnis der Messung ublicherweise sein, dass 
zur Erreichung der vorgegebenen Lage eines oder mehrere der Referenz-Elemente 22a, 
22b, 22c verkiiizt werden muss. 
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Der entsprechende Vorgang ist in den Figuren 3a, 3b gezeigt In Fig. 3a sind die drei 
Referenz-Elemente 22a, 22b, 22c in ihrer ursprunglichen Form und GroBe aufder Ober- 
seite 20 des Flansches 1 8 vorhanden. Die Messung der Lage des lichterzeugenden Ele- 
ments L ergibt nun, dass dieses relativ zu den Enden der Referenz-Elemente 22a, 22b, 
20 22c zunahangeordnet ist Daher mussenalle drei Referenz-Elemente urn einenbe- 
stimmten Betrag gekurzt werden. Ergibt die Messung bspw. zusatzlich, dass sich das 
Element L nicht exakt auf der Mittelachse A befindet, wie sie durch die drei Referenz- 
Elemente 22a, 22b, 22c festgelegt ist, so kfinnen einzelne Referenz-Elemente 22b, 22c 
relativ zu den anderen starker gekurzt werden, so dass die Mittelachse A gekippt wird, 
25 und sich das Element L schlieBUch auf dieser Achse befindet. 

Das Kurzen der Referenz-Elemente 22a, 22b, 22c kann bspw. durch Abftasen oder Ab 
schmelzen erfolgen. 
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Das Ergebnis ist inEig73b zu sehen. Wahrend das Jf^fenz-Element 22a nmg^m^ 



gig gekurzt wurde, wuxde das Element 22b starker und das Element 22c noch starker 
gekurzt. Insgesamt ergibt sich so eine im Raum gekippte Achse A, wobei sich das Ele- 
ment L auf der Achse A befindet 

Wahrend die vorstehend beschriebene Ausfiihrungsform eine Entladungslampe betriffl, 
kann die Erfindung ebenso auch mltemeFfiCTkommUbhen Gluhfadenlampe mitentepre- 
chend konstruiertem Sockel aMMetall bSer Kuhststoffrealisiert werden. 
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1. Lampe mit 

- einem Sockel (14), ----- -— . 

- und einem Brenner (12) mit einem ^ Breim"ei^ent (L), 

- wobeider Brenner (12) fest in dem Sockel (14) befestigtist, 

- und der Sockel (14) Positions-Referenz-Elemente (22a, 22b, 22c) zur Positionie- 
rung aufeveist,._ ... . __ 

- wobei an den Positions-Referenz-Elementen (22a, 22b, 22c) durch Bearbeitung 
Oder bleibende Verformung Auflageflachen so gebildet sind, dass sie eine vor- 
gegebene Lage zum Brennelement (L) aufweisen. 

2. Lampe nach Anspruch 1 , bei der 

~ - der^Brenner (12) im Sockel (14) durch Einsprifeen, EingieBen, Einklebeni Ein- 
rasten oder Einpressen befestigt ist 

3. Lampe nach einem der vorangehenden Anspruche, bei der 

- das Brennelement (L) ein EntladungsgefaB ist, in dem zwischen zwei Elektroden 
eine Gasentladung angeregt werden kann. 



4. 
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Scheinwerfer mit 

- einer Lampe (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, 

- und einem Reflektor, 

- wobei die Lampe (10) an dem Reflektor so angebracht ist, dass sich das Brenn- 
element (L) innerhalb des Reflektors befindet, 

- und wobei die Lampe (10) dutch Kontakt mindestens an den Auflageflachen der 
Positions-Referenz-Elemente (22a, 22b, 22c) am Reflektor positioniert ist. 

Verfahren zur Herstellung einer Lampe mit einem Sockel (14) mit Positions- 
Referenz-Elementen (22a, 22b, 22c) und einem Brenner (12), der ein Brennelement 
.. .^.aufiweisVbei dem - 

- der Brenner (12) in dem Sockel (14) befestigt wird, 

- die Lage des Brennelements (L) relativ zu den Positions-Referenz-Elementen 
(22a, 22b, 22c) ermitteltwird, 

- und danach eine Bearbeitung oder bleibende Verformung der Positions- 
Referenz-Elemente (22a, 22b, 22c) erfolgt, so dass Auflageflachen gebildet 
werdeh, die eihe vorgegebene Lage zum Brennelement (L) autweisen. 



7. Verfahren nach Anspruch 6, bei dem 

- die Anlageflachen an den Positions-Referenz-Elementen (22a, 22b, 22c) durch 
abtragende Bearbeitung, bspw. Abfrasen oder Abschmelzen, gebildet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, bei dem 

- der Brenner (12) unlosbar und ohne RichtmogUchkeit in dem Sockel (14) befes- 
tigt wird. 
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ZUSAMMENFASST3NG 

Lampe imdA^eEfehreEHra-deren-Herstellung - . 

Beschrieben werden eine Lampe, ein Scheinwerfer und ein Verfahren zur Herstellung 
5 einer Lampe. Bei herkommlichen Kfe-Lampen erfolgt vor dem Fixieren eines Brenners 
12 in einem Sockel 14 ein Richten, so dass ein Brennelement L eine exakt definierte 
Lage einnimmt. Um bei einer Lampe mit vereinfechtem Aufbau dennoch eine exakte 
- Ausrichtung zu erhalten wird vorgeschlagen, dass der Sockel 14 Positions-Referenz- - 

Elemente 22a, 2-2b, 22c aufweist, an denen durch Bearbeitung oder-plastische Verfor- 

0 mung Anlageflachen so gebildet sind, dass sie eine vorgegebene Lage zum Brennele- 
ment L aufweisen. 
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Fig. 1 
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